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Abstract of EP1216627 

The waterproof shoe has an upper made up of an 
outer layer (1 ), a waterproof, water vapor 
permeable intermediate layer (2) and a lining (3). 
The lower end of the outer upper is connected to 
the insole (4) by sewing (5). The intermediate 
layer and lining extend over an area (a) where 
they are bound to the outer layer and the outer 
layer is sewn to the insole in the same area. 
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(54) Wasserdichtes Schuhwerk 

(57) Wasserdichtes Schuhwerk mit einem Aufcen- 
schafl (1), einem Innenschaft, der zumindest eine was- 
serdichte, wasserdampfdurchlassige Funktionsschicht 
(2) und ein Futter (3) enthalt, einer Brandsohle (4) und 
einer Laufsohle (8), wobei das untere Ende des AuGen- 
schaftes (1) und die Brandsohle (4) uber eine Naht (5) 
miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Funktionsschicht (2) am unteren Schaftende 
des Innenschaftes das Futter (3) und gegebenenfalls 
weitere Schichten des Innenschaftes um einen unteren 
Funktionsschichtbereich uberragt, dass der uberragen- 
de Funktionsschichtbereich mit dem unteren Auflen- 
schaftrand wasserdicht verbunden ist f und dass die 
Naht (5), die das untere Ende des Auftenschaftes (1) 
und die Brandsohle (4) miteinander verbindet, aus- 
schMefclich in dem Bereich (a) des unteren Endes des 
Schaftes angeordnet ist, in weichem der untere Funkti- 
onsschichtbereich mit dem Audenschaft (1) wasser- 
dicht verbunden ist. 




= mi = mi = |jj| = nii = My* uii = mi mc 
i mi =iin = mi = mi m \\\m \\\\^m mi = im = \% 
m \\m \\\\ m mi m mi = uife mi = mi = mi ^ im m 



< 

CM 
(0 

to 

CM 



Fig. 1 



Q- 
LU 



Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR) 



1 



EP1 216 627 A1 



Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein wasserdichtes 
Schuhwerk mit einem Aufienschaft, einem Innenschaft, 
der zumindest eine wasserdichte, wasserdampfdurch- 
lassige Funktionsschicht und ein Futter enthalt, einer 
Brandsohle und einer Laufsohle, wobei das untere Ende 
des Aufcenschaftes und die Brandsohie uber eine Naht 
miteinander verbunden sind. 

[0002] Ein derartiges Schuhwerk fur Schuhe mit an- 
gespritzter Laufsohle ist aus EP 0 679 347 A bekannt. 
Der untere AuSenschaftrand und der untere Innen- 
schaftrand ist bei deimi bekannten Sen u^ 
che Lange geschnitten, wobei beim Anspritzen das flus- 
sige Laufsohlenmaterial derart gefuhrt werden muss, 
dass der untere Innenschaftrand anschlieGend vorri 
Laufsohlenmaterial eingebettet ist. Abgesehen davon, 
dass diese Art nur fur Schuhwerk mit angespritzten 
Laufsohlen eine Losung bietet, bereitet bei der Herstel- 
lung des bekannten Schuhwerkes die d.ichte Einbettung 
des unteren Innenschaftrandes Probleme. Insbesonde- 
re dann, wenn das flussige Sohlenmaterial beim An- 
spritzen der Laufsohle den unteren Innenschaftrand ge- 
gen den Aufcenschaft presst, ist es praktisch nicht ver- 
meidbar, dass das auf der Innenseite des Innenschaftes 
angeordnete Futter in Kontakt mit dem Aufcenschaft ge- 
bracht wird, so dass Feuchtigkeit, die im Aufcenschaft 
enthalten sein kann, uber die Kontaktstellen des Futters 
in das Innere des Schuhs transportiert werden kann. 
[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, bei 
einem Schuhwerk der eingangs genannten Art diese 
Nachteile zu vermeiden. 

[0004] Geiost wird diese Aufgabe bei einem Schuh- 
werk gemafc Oberbegriff des Anspruchs 1 dadurch, 
dass die Funktionsschicht am unteren Schaftende des 
Innenschaftes das Futter und gegebenenfalls weitere 
Schichten des Innenschaftes urn einen unteren Funkti- 
onsschichtbereich uberragt, dass der uberragende 
Funktionsschichtbereich mit dem unteren Aufcen- 
schaftrand wasserdicht verbunden ist, und dass die 
Naht, die das untere ^nde des Aufcenschaftes und die 
Brandsohle miteinander verbindet, ausschliefclich in 
dem Bereich des unteren Endes des Schaftes angeord- 
net ist, in welchem der untere Funktionsschichtbereich 
mit dem Aufcenschaft wasserdicht verbunden ist. 
[0005] Auf diese uberraschend einfache Weise kann 
Feuchtigkeit, die im Aufcenschaft vorhanden ist nicht 
mehr bis zum Futter vordringen, weil das Futter bereits 
uber der Nahtstelle endet und somit keine Moglichkeit 
hat, die im AuRenschaft enthaltende Feuchtigkeit auf- 
zusaugen und ins Innere des Schuhs zu trarisportieren. 
Die wasserdichte Verbindung des uberragenden Funk- 
tionsschichtbereiches mit dem unteren Aufcen- 
schaftrand, die in der Regel uberKleber, beispielsweise 
Polyurethankleber erzeugt wird, bewirkt, dass die emp- 
findliche, meist dunne Funktionsschicht durch den Au- 
Benschaft stabilisiert wird, so dass auch bei langerem 
Gebrauch des Schuhwerks eine Verietzung der Funkti- 



onsschicht in der Regel vermieden wird. Gleichzeitig 
werden durch die wasserdichte Verbindung des unteren 
Funktionsschichtbereichs mit dem Aufcenschaftrand die 
in die Funktionsschicht beim Vernahen entstandenen 
5 Nahlocher abgedichtet. Dies geiingt besonders gut, 
wenn fur das Nahtmaterial ein Monofilfaden verwendet 
worden ist. 

[0006] Die wasserdichte und wasserdampfdurchlas- 
sige Funktionsschicht ist sehr dtinn - in der Regel 10 bis 
™ 100 ^im- und somit sehr empfindlich. Die Funktions-= 
schicht dicker auszubilden, scheitert schon daran, weil 
die Wasserdampfdurchlassigkeit der Funktionsschicht 
umso geringer wird, je dicker die Funktionsschicht aus- 
gebildet ist. Bei bisher bekannt gewordenen Schuhwer- 
15 ken wird deshalb regelmafcig davon ausgegangen, dass 
fur den Innenschaft ein Laminat, das die FunMions- 
schicht und ein diese Funktionsschicht verstarkendes 
und/oder stabiiisierendes textiles Flachengebilde ent- 
halt, eingesetzt wird, wobei dieses textile Flachengebil- 
2 <> de haufig das Innenfutter ist: Auf diese Weise soil eine 
Verietzung der dunnen und empfindlichen Funktions- 
schicht vermieden werden. Insbesondere wird bei be- 
kannten Schuhwerken dafurgesorgt, dass in den Berei- 
chen grofler Belastung des Schuhwerkes, beispielswei- 
25 se in den Bereichen, an denen sich eine Naht befindet, 

das verstarkende und stabilisierende textile Flachenge- 
bilde auf jeden Fall vorhanden ist. Die vorliegende Er- 
findung zeigt, dass in diesen Bereichen grofcer Bela- 
stung auf die verstarkende Wirkung des auf die Funkti- 
30 onsschicht normalerweise auflaminierten textilen Fla- 
chengebildes verzichtet werden kann. 
[0007] Die Herstellung des Innenschaftes des erfin- 
dungsgemallen Schuhwerkes kann durch Laminate er- 
folgen, bei denen die Funktionsschicht an einer Seite 
35 ubersteht. Im Zuge einer wirtschaftlichen Herstellung 
wird bevorzugt der Innenschaft unterVerwendung eines 
ublichen Laminats hergestellt und bei ode r nach der 
Herstellung des Innenschaftes der untere Funktions- 
schichtbereich von den anderen, das Laminat bildenden 
40 Flachengebilden befreit. Dies kann beispielsweise 
durch Abschaben mit einem Messer erfolgen. 
[0008] Das erfindungsgemafte Schuhwerk zeichnet 
sich insbesondere dadurch aus, dass der untere Funk- 
tionsschichtbereich langer als der AuGenschaft ausge- 
45 bildet ist und der untere Funktionsschichtbereich derart 
umgeschlagen ist, dass er eine Umschlagkante bildet, 
welche zumindest in etwa bundig mit dem unteren Au- 
Renschaftende angeordnet ist. Auf diese Weise ist die 
Funktionsschicht im kritischen Bereich, dem Nahtbe- 
50 reich, doppelt vorhanden. Es ist dabei zweckmaftig, den 
umgeschlagenen Bereich der Funktionsschicht mit dem 
gegenuberliegenden Bereich der Funktionsschicht zu 
verkleben, sofern diese gegenuberliegen. 
[0009] Je nach Schuhwerkkonstruktion kann es von 
55 Vorteil sein, wenn der untere Funktionsschichtbereich 
nach au&en umgeschlagen ist. Dabei hat es sich beson- 
ders bewahrt, wenn der untere Funktionsschichtbereich 
riach aufcen urid urn das untere Ende des Aufcenschaf- 
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tes herumgeschlagen ist und der untere Funktions- 
schichtbereich sowohl von innen her als auch von au- 
fcen mit dem unteren Bereich des AufJenschaftendes 
wasserdicht verbunden ist, wobei die Naht, die das un- 
tere Ende des Schaftes mit der Brandsohle verbindet, 
ausschliefclich in dem Bereich angeordnet ist, in wel- 
chem die Funktionsschicht sowohl innen wie auch au- 
fien mit dem Aufienschaftende wasserdicht verbunden 
ist. 

[0010] Eine weitere Sicherheit gegen eindringendes 
Wasser bei einem erfindungsgemaften Schuhwerk mit 
angekiebter Sohlei kann dadurch erreicht werden, dass 
die angeklebte Sohle an der Aufcenkante eine umlau- 
fende Erhohung aufweist, welche die das untere Schaf- 
tende mit der Brandsohle verbindende Naht uberdeckt. 
Hierbei ist es besonders zweckmafcig, die umlaufende 
Erhohung mit dem Aufcenschaftrand wasserdicht, bei- 
spielsweise durch Verkleben, zu verbinden. Bei einem 
erfindungsgemafien Schuhwerk mit angekiebter Sohle 
kann es auch zweckmaftig sein, zunachst eine innere, 
bevorzugt wasserdicht ausgebildete Sohle auf den zur 
Laufsohle hin gerichteten Bereich des Schuhwerkes 
aufzukleben oder anzuspritzen, um eine eventuell sich 
bildenden Spalte zwischen dem unteren Funktions- 
schichtbereich und der Brandsohle wirksam abzudich- 
ten. 

[0011] Bei einem erfindungsgemafcen Schuhwerk mit 
angespritzter Sohle, welche die eben erwahnte ange- 
spritzte Innensohle Oder die Laufsohle selbst sein kann, 
hat es sich besonders bewahrt, wenn die Brandsohle 
zumindest in ihrem Randbereich vom beim Anspritzen 
flussigen Sohlenmaterial durchdringbar ausgebildet ist, 
dass die den Aufienschaft und die Brandsohle verbin- 
dende Naht in diesem Randbereich angeordnet ist, und 
dass das Sohlenmaterial den durchdringbaren Bereich 
zumindest im Bereich der Naht durchdrungen hat. Auf 
diese Weise wird der kritische Bereich des erfindungs- 
gemafcen Schuhwerkes besonders wirksam dicht aus- 
gebildet. 

[0012] Von besonderem Vorteil ist es bei diesem er- 
findungsgemafcen Schuhwerk, wenn der untere Funkti- 
pnsschichtbereich langer als der Aufienschaft ausgebil- 
det ist und der untere Funktionsschichtbereich derart 
nach innen umgeschlagen ist, dass sie eine untere Um- 
schlagkahte bildet, welche zumindest in etwa bundig mit 
dem Aufcenschaftende angeordnet ist. Im unteren 
Funktionsschichtbereich ist auf diese Weise die Funkti- 
onsschicht in zwei benachbarten Lagen angeordnet, die 
bevorzugt miteinander wasserdicht verbunden sind. 
[0013] Das Anspritzen der Sohle bei dem erfindungs- 
gemaden Schuhwerk gelingt vorzuglich, wenn der vom 
beim Anspritzen flussigen Sohlenmaterial durchdring- 
bare Bereich der Brandsohle netzartig ausgebildet ist, 
wobei die Herstellung eines solchen Schuhwerkes be- 
sonders kostengunstig wird, wenn die gesamte Brand- 
sohle aus einem Netz besteht. Um noch eine weitere 
Sicherheit gegen eindringendes Wasser zu erreichen, 
besteht dieses Netz aus Monofilfaden. 



[0014] Das erfindungsgemaRe Schuhwerk wird an- 
hand der nachfolgenden Figuren naher erlautert. 
[0015] Es zeigen: 

5 Figur 1 einen Ausschnitt aus einer Aus^jhrungsform 
des erfindungsgemaften Schuhwerkes mit 
angespritzter Laufsohle, 

. Figur 2 einen Ausschnitt aus einer weiteren Ausfiih- 
10 rungsform des erfindungsgemalien Schuh- 

werkes mit angekiebter Laufsohle, 

Figur 3 einen Ausschnitt aus einer weiteren Ausfiih- 
rungsform des erfindungsgemaBen Schuh- 
15 werkes mit angekiebter Laufsohle. 

[0016] GemaU Figur 1 wird eih erfindungsgemafces 
Schuhwerk mit angespritzter Laufsohle dargestellt. Am 
unteren Ende des Aufcenschaftes 1 uberragt eine Funk- 

20 tionsschicht 2 ein als textiles Flachengebilde ausgebil- 
detes Futter 3, welches oberhalb des unteren Funkti- 
onsschichtbereichs a mit der Funktionsschicht zusam- 
menlaminiert ist und mit dieser einen Innenschaft bildet. 
Des Weiteren ist der untere Funktionsschichtbereich 

25 umgeschlagen, um eine Umschlagkante 6 zu bilden, 
welche mit der Unterkante des Aufienschafteis 1 bundig 
angeordnet ist. Der umgeschlagene untere Funktions- 
schichtbereich ist mit der Funktjonsschicht selbst und 
mit dem unteren Rand des Au&enschaftes uber die 

30 Schicht 7 wasserdicht verbunden. In dem Bereich a, in 
dem der untere Funktionsschichtbereich mit dem Au- 
lienschaftrand wasserdicht verbunden ist, verbindet ei- 
ne Naht 5 aus einem Monofilfaden den Auf&enschaft und 
den unteren Funktionsschichtbereich mit einer Brand- 

35 sohle 4, die im vorliegenden Fall als Netz aus Monofil- 
faden ausgebildet ist. Das Material der Laufsohle 8 hat 
das Netz der Brandsohle 4 durchdrungen und bildet auf 
der Innenseite eine der Fulisohle genehme Flache. Des 
Weiteren umschliefct das Laufsohlenmaterial die Naht 

40 5, so dass ein Eindringen von Wasser nach innen prak- 
tisch ausgeschlossen ist 

[0017] Figur 2 zeigt einen Ausschnitt aus einer weite- 
ren Ausfuhrungsform des erfindungsgemaflen Schuh- 
werkes mit angekiebter Laufsohle 10, wobei im vorlie- 

45 genden Fall der untere AufJenschaftrand um einen Be- 
reich b nach innen geschlagen und etwa parallel zur 
Laufsohle angeordnet ist Um diesen Bereich b uberragt 
das untere Ende der Funktionsschicht 2 das Futter 3, 
wobei der untere Funktionsschichtbereich nach aufien 

50 und um den unteren Rand des Aufierischaftes geschla- 
gen und von innen wie von aufcen uber eine Schicht 7 
mit dem Aufcenschaftrand wasserdicht verbunden ist. 
Die Umschlagkante 6 der Funktionsschicht ist auch hier 
im Bereich b bundig mit der Unterkante des Aufcen- 

55 schaftes angeordnet. Eine Naht 5 verbindet den unteren 
Aufienschaftrand, die damit wasserdicht verbundene 
Funktionsschicht und eine Brandsohle 11 , die im darge- 
stellten Fall kompakt ausgebildet ist. Um das Schuh- 



3 



5 



EP1 216 627 A1 



6 



werk nach unten abzudichten, ist von unten her auf den 
nach innen geschlagenen Bereich b des AuGen- 
schaftrandes, welcher mit dem unteren Funktions- 
schichtbereich abgedeckt ist, und auf die Brandsohle ei- 
ne Innensohle 9 aufgeklebt, die aus einem wasserdichte 
. Material besteht. Diese Innensohle kann aber auch 
durch Anspritzen von geschmolzenem Kuststoffmateri- 
al, belspielsweise Polyurethan, erzeugt werden; An die- 
se Innensohle ist eine Laufsohle 10 angeklebt, die im 
an der AuGenkante eine umlaufende Erhohung W auf- 
weist, die in der dargestellten Form zum besseren Aus- 
sehen des erfindungsgemaGen Schuhwerkes beitragt. 
[0018] Figur 3 zeigt einen Ausschnitt aus einer weite- 
ren Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaGen 
Schuhwerkes mit angeklebter Laufsohle 10. Der untere 
AuGenschaftrand ist wiederum mit der Funktionsschicht 
uber eine Schicht 7 wasserdicht verbunden, die im Be- 
reich a nach auGen und urn den AuGenschaftrand her- 
um geschlagen ist. Die in diesem Bereich a angeordne- 
te Naht 5 verbindet wiederum den AuGenschaft 1 und 20 
die Funktionsschicht 2 mit einer Brandsohle 1 1 , welche 
auch hierwiederum kompakt ausgebildet ist. Eine Lauf- ' 
sohle 10, die wiederum eine umlaufende Erhdhung 10* 
aufweist, ist uber die Schicht 12 mit der Brandsohle und 
der Unterkante des AuGenschaftes, uber die auGere 25 
Schicht 7 mit dem mit der Funktionsschicht abgedeck- j 
ten Bereich a des AuGenschaftes 1 und uber die Schicht 

13 mit dem Auflenschaft im Bereich c wasserdicht ver- 
bunden. Somit ist von dieser Erhohung 10* auch die 
durch den AuGenschaft gehende Naht im Bereich a 30 
wasserdicht abgedeckt, so dass zwischen der Erho- 
hung und dem AuGenschaft kein Wasser eindringen 
kann. ^ 

35 

Patentanspruche 

1 . Wasserdichtes Schuhwerk mit einem AuGenschaft 
(1), einem Innenschaft (2 mit 3), derzumindest eine 
wasserdichte, wasserdampfdurchlassige Funkti- 40 
onsschicht (2) und ein F utter (3) enthalt, einer 
Brandsohle (4; 11) und einer Laufeohle (8; 10), wo- 
bei das untere Ende des Aufcenschaftes (1) und die 
Brandsohle (4; 11) uber eine Naht (5) miteinander 
verbunden sind, dadurch gekennzefchnet, dass 45 
die Funktionsschicht (2) am unteren Schaftende 
des Innenschafles das Futter (3) und gegebenen- 
falls weitere Schichten des Innenschafles urn einen 
unteren Funktionsschichtbereich (a; b) uberragt, 
dass der uberragende Funktionsschichtbereich mit 50 
dem unteren AuGehschaftrand wasserdicht verbun- 
den ist, und dass die Naht (5), die das untere Ende 
des Aufcenschaftes (1) und die Brandsohle (4; 11) 
miteinander verbindet, ausschliedlich in dem' Be- 
reich (a; b) des unteren Endes des Schaftes ange- 55 
ordnet ist, in welchem der untere Funktionsschicht- 
bereich mit dem Auftenschaft wasserdicht verbun- 
den ist. 



2. Schuhwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der untere Funktionsschichtbereich 
langer als der AuGenschaft (1) ausgebildet. ist und 
der untere Funktionsschichtbereich derart umge- 
schlagen ist, dass er eine Umschlagkante (6) bildet, 
welche zumindest in etwa bundig mit dem unteren 
Auftenschaftende angeordnet ist. 

3. Schuhwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass der untere Funktionsschichtbereich 
nach auGen umgeschlagen ist. . 

4. Schuhwerk'nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der untere Funktionsschicht- 
bereich nach auGen und urn das untere Ende des 
AuGenschaftes herumgeschlagen ist und der unte- 
re Funktionsschichtbereich sowohl von innen her 
als auch von auGen mit dem unteren Bereich des 
AuGenschaftendes wasserdicht verbunden ist, wo- 
bei die Naht (5), die das untere Ende des Schaftes 
mit der Brandsohle (4; 11) verbindet, ausschlieGlich 
in dem Bereich (a; b) angeordnet ist, in welchem die 
Funktionsschicht sowohl innen wie auch auGen mit 
dem AuGenschaftende wasserdicht verbunden ist. 

Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 4 mit 
angeklebter Sohle (9; 10), dadurch gekennzeich- 
net, dass die angeklebte Sohle (9; 10) an der Au- 
Genkante eine umlaufende Erhohung (10') auf- 
weist, welche die das untere Schaftende mit der 
Brandsohle (11) verbindende Naht (5) uberdeckt. 

Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 4 mit 
angespritzter Sohle (8; 9), dadurch gekennzeich- 
net, dass die Brandsohle (4; 11) zumindest in ihrem 
Randbereich vom beim Anspritzen flussigen Soh- 
lenmaterial durchdringbar ausgebildet ist, dass die 
den AuGenschaft (1) und die Brandsohle (4; 1 1) ver- 
bindende Naht (5) in diesem Randbereich angeord- 
net ist, und dass das Sohlenmaterial den durch- 
dringbaren Bereich zumindest im Bereich (a) der 
Naht (5) durchdrungen hat. 

7. Schuhwerk nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der untere Funktionsschichtbereich 
langer als der AuGenschaft (1) ausgebildet ist und 
der untere Funktionsschichtbereich derart nach in- 
nen umgeschlagen ist, dass sie eine untere Um- 
schlagkante (6) bildet, welche zumindest in etwa 
bundig mit dem AuGenschaftende angeordnet ist. 

8. Schuhwerk nach Anspruch 7, dadurch gekehn- 
zeichnet, dass der vom beim Anspritzen flussigen 
Sohlenmaterial durchdringbare Bereich der Brand- 
sohle (4) netzartig ausgebildet ist 

9. Schuhwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die gesamte Brandsohle (4) aus ei- 
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hem Netz besteht. 

10. Schuhwerk nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Netz aus Monofilfaden 
besteht. 5 
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